DE1 950287 - procedures for the continuous production of isolating 
pipes of oval cross section 

Abstract: SOURCE: DE1950287A1 of patent claims procedures for the 
continuous production of isolating pipes of oval cross section by 
rolling up laminated paper, hard mats, glass fiber laminated plastics 
o.dgl. 

on a carrier construction unit, by the fact characterized that a 
folienfoermiger carrier construction unit, in particular, deforms 
aluminum foil vorgebener width into in the cross section an oblong 
like oval shape bzwO laid out, movably supported and then in its 
deformation and/or. 
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Verfahren zur kontinuierlichen Heratellung von Iaolier- 
rohren ovalen Querachnittes. 

Die Erf lulling betrif ft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zur kontinuierlichen Heratellung von Isolierrohren ovalen 
Querschnittea duroh Aufwickeln von Hartpapier, &laefaser- 
schichtpreBBstoffen, Hartmattett Oder dgl. auf einea Trager- 

bauteil. 

Nach einem nicht-vorbekannten Vorechlag wird ein ovaler 
Wickeldom verwendet, neberi der .eine umlaufende Walze vor- 
handen iat. tlber die Walze lauft eine Papierbahn, die auf 
den Wiokeldora aufgegeben wird. Da der Wickeldom rotiert 
und eine vorbestimmte Langaauadehnung haben kann, warden 
Papierbahnen zu einem Iaolierrohr auf gewickelt . Daa bekannte 
Verfahren let jedooh inaofem naohteilig, ale der ttberganga- 
winkel von der Walze zum Wiokeldom a ion in Abhangigkeit 
vom Umdrehungawinkel dea Domes lauf end andert und der Auf- 
trag iiber eine Sohlangenlinie erfolgt, ao dafi er unregel- 
naBig iat. Hierbei iat auch aohwierig, eine gleiohbleibonde 
' puhrung bzw* Anpreaaung vorzueehen und Paltenatreioher alnd 
praktieoh nioht anzubringen. Bei hohen Geaohwindigkeiten 
tritt inebeaondere ein Plattem auf, daa zu einem unregel- 
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mafiigen Auftrag ftihrt. 

Zur Yermeidung der vorstehenden Nachteile wird erfindungs- 
gemaB ein etwa f olienfSrmiger Tragerbauteil, insbesondere 
eine Aluminiumf olie oder dgl. vorgegebener Breite verwendet, 
die in eine im Querschnitt langliche wie ovale Gestalt vejr- 
formt bzw. ausgelegt, dann bewegbar abgestUtzt und dann in 
ihrer Verformung bzw, Auslegungsfiache in Umlauf verse tzt 
wird, wobei etwa quer zu ihrer langsachse die Balm aus Hart- 
papier oder dgl. der umlauf enden EolienoberflSche zugefiihrt, 
beheizt und nach Auftrag der vorbestimmten Schichten abge- 
schnitten oder dgl. und ggfs. die Polie nachtrSglich ent- 
fernt wird. Hierbei ist vorteilhaft, dafl der Winkel der 
Papierzuftihrung stets der gleiohe bleibt, unsymmetrisch 
umlauf ende Bauteile ftlr die Ausftihrung des Yerfahrens nicht 
bentftigt werden, ein Flattern vermieden wird und es beson- 
ders einfach ist, Faltenstreicher bzw. Sttitzrollen anzubrin- 
gen. Das Yerfahren kann mit wesentlich erhtfhter Geschwindig- 
keit ausgeftihrt werden. 

Eine erf indungsgemafle Anwendung des Yerfahrens sieht vor, 
dafl kupf erkasohiertes Hartpapier kontinuierlich aufgewickelt 
wird oder mindestens eine teilweise Lage von blanken oder 
laokisolierten Bandleitern oder Drahten bzw. in Ovalf oim 
oder dgl, verpressbaren Drahten oder flachen, elektrischen 
Bauelementen ebenfalls aufgewickelt wird f oder dafl die Band- 
lei ter oder Dr&hte vor dem Aufwickeln auf die Ir&gerfolie 
auf separate Bahn bzw. Bahnen einer der Hartpapierbafanen 
oder dgl. kontinuierlioh zugefUhrt wird bzw.' tiberlagert wird 
bzw. werden. Eine erfindungsgem&fle Ausgestaltung des Yer- 
fahrens sieht vor, dafl unmittelbar eine laokiermaschine 
verlassende Drfthte und/oder Bandleiter einer Hartpapierbahn 
oder dgl. und/oder "unmittelbar der ovalen Polie zugefUhrt 
werden, so dafl das Isolierrohr in einea einzigen Yerfahren 
mit leitern vereehea wird. 
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Eine Vorriohtung aur Bnrenfuhrung .toes der T f»ff?» J"" 
vor, daB minde.tene mi tanerhal* dee Trag.rtaut.il. iB 
Atatand und relatiT veretelltar sueinander 

a - a„ n toebesondere BttudwaUen vorhanden etod. 
Walaen Oder dgl. e * Erfindung .i»M vor, daS 

^ ^ .".to. dl.sfr SaL en Oder dgl. .to« eeparaten An- 

It> lienoberflaene angeordnet. bebeUte W< ^ 
BU Srftodung *ann auch ao -"^J^ at.Kand. Eahn 

M TIoT:Z:Z^Z^ Condor. redemd 
Taaer e « * - taw. V.retellwal*.. ver- 

S I Te Vorrichtung tem erfindungsgemali .to. v.r- 

seben 1st. We vornouwKS 7uffihrW al.e der Hartpapier- 

ataUtar taw. f.d.rnd ^^^eh. durcb HeiB- 

bate haben. Erftodmg.g.maB konn.n eleMrto . 

od.r Ga. tabeiat. Walaen verwendet werden. ie 

rlalf0 U. V— r4 en in Abb^ig* .« ::fautragen4en 

srrsssc s - - «r*£s sr. 

^Ldleiter od.r dgl. sugegeb.n werden „..r niobt Oder 



dgl. • 



Eine Ausgestaltung der Erfindung 1st in der Zeichnung dar- 
gestellt und wird im folgenden naher erlautert. Es zeigen: 

Pig 1 eine sohematische Seitenansicht auf die Vorrich- 
tung, wobei eine Papierbahn von der Vorratsrolle 
Uber die ZufUhrwalze dem folienf brmigen Trager zu- 
gefuhrt wird und eine Lackiermaschine der Vorrats- 
bahn parallel geschaltet ist. 

Pig. 2 eine der Fig. 1 Cliche Daratellung fur beheizte 
Walzen. 
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Pig. 3 eine perspektiyische Seitenansicht auf 

die Trftgerf olie mit zwei inw&ndigen Walzen und der 
ftufleren Zuftihrungewalze . 

In einem Gestell 1o aue Profilteilen sind die einzelnen Bau- 
teile gelagert. In einem Joch, von dem in Pig. 1 lediglich 
ein Joch a11 gezfcigt ist, sind vorzugsweise iaehrere Walzen- 
tr&ger gelagert. Die Anordnung kann vorsehen, daB die erste 
innere Walze 12 aber auch diezweite innere Walze 13 an die- 
eem Arm 11 drehbar gelagert sind. Urn die runden Walzen 12, 
15 ist eine Folie ,14 z.B. aus Aluminium herumgelegt, vgl» 
auch Pig, 3 9 so daB ein Trftgerkdrper langlicher bzw. ovaler 
Form gebildet. ist. Gegeniiber der Walze 13 befindet sich die 
Zuftihrwalze 15 f welohe eine oder mehrere Papierbahnen oder 
dgl. 16 auf die Polie 14 aufgibt. Die Papierbahn wird einer 
Vorratsspule 17 entnommen. Ee konnen eine oder mehrere TJm- 
lenkrollen 18 auf dem Wege zwischen den Bauteilen 17 und 15, 
auch als Faltenstreieher ausgebildet, vorgesehen werden. 
Statt vorlackiertes Papier der Spule .17 zu entnehmen, kann 
der Zuftihrwalze 15 eine Lackiermaschine 19 vorgeschaltet 
sein, Uber deren schlitzformige Ausgangsoffnung2o ggfs. eine 
besondere Umlenkrolle 21 lackiertes Hartpapier oder dgl. 
entnommen und der Walze 15 zugeftthrt wird. Die Anordnung 
kann aber auch so getroffen sein, daB der Lackiermaschine 
lackierte Leiter wie Bandleiter oder auch Drahte entnommen 
werden, so daB der Papierbahn 16 zumindest eine Bahn 16a 
von Bandleitern oder dgl. aufgegeben werden. Die Anordnung 
kann aber insbeeondere so getroffen sein, daB die Lackier- 
maschine, im AusfUhrungsbeispiel senkrecht zur Zeichnungs- 
ebene gesehen hiivtereinander liegende Austrittsschlltze 
fttr z.B. Bandleiter aufweist, die horizontal nebeneinander 
austreten. In diesem Pall wird die Papierbahn Uber die gan- 
ze Brelte mit Bandleitern oder Dr&hten versehen, wie in 
Pig* 3 angedeutet. Statt der Bandleiter 16a kann man in 
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gleicher Weise eine groBe Zahl nebeneinander liegender 
Drahte aufgeben und verpressene ErfindungsgemaB kann das 
Verfahren so durchgefiihrt bzw. die Vorrichtung ausgebildet 
sein, da8 statt laokierter Bandleiter bzw. Drahte uniackier- 
te Bandleiter bzw. blanke Kupferdrahte verarbeitet werden. 

Aus Pig. 1 ist ersichtlich, daB eine ait fedemden Bauteilen 
versehene Einrichtung 22 verwendet wird, urn eine nachgiebi- 
ge Anpressung der Walze 15 gegen die Walze 13 zu erhalten 
bzw. ihren gegenseitigen Abstand verstellen zu kb'nnen. Zu 
diesem Zweck kann der Gestellarm 23 ein Gelenk 24 und am 
rttckwartigen Ende ein Langloch 25 fur Bastelemente des Ge- 
stellteiles 27 hahen. 

Ferner kSnnen Umlenkrollen bzw. Paltenstreicher 28, 29, 3o, 
31 zusatzlich verwendet werden. 

Vorzugsweise hat mindestens eine der Walzen 12 bzw. 13 sepa- 
raten Antrieb, d.h. einen unabhangigen Antrieb von eventuell 
angetriebenen anderen Walzen der Vorriohtung. Insbesondere 
ist der Antrieb der Walzen 12, 13 synehronisiert, so daB 
ein (Jleichlauf zwischen den Walzen 12, 13 gewahrleistet ist. 
Hierdurch wird ein gleichmafllges Auftragen der Papierbahn 
onne Paltenwerf en, Verspannen oder dgl# gewahrleistet. In 
AusfUhrungsbeispiel ist die Walze 13 relatir zur Walze 12 
verstellbar ausgebildet. 

In der vereinfaohten Darstellung der Pig. 2 ist ein Zufuhr- 
rohr 32 dargeetellt, welohes ein elektrisohes Heizkabel 
aufnimmt oder auoh HeiBdampf bzw. Heiagas zuftthrt. PUr die 
letztere Anwendung sind insbesondere radial angeordnete 
AuestrtJmduaen 33 innerhalb der Walze vorgesehen, an der 
Uber eine nicht dargeatellte elektrisohe ZUndung das aus- 
TtrZl Zs entzUndet wird. Die DUeen 33 k«nn*n aber 
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ebenfalle der imieren MantelflSclie der Walzen den HeiBdampf 
1 zuftthren. Beide Walzen 12, 13 ko*nnen so beheizt werden. 

Insbesondere aus Pig. 3 ist ersichtlich, daB man nicht un- 
symmetriscli rotierende Bauteile verwendet, sondern insbeson- 
dere einfache Bundwalzeh 12, 13 • Der Durchmesser der Walzen 
12 bzw. 13 tmd ihr Abstand bestimmen die Gestalt der Trager- 
folie bzw. dienen zum Verformen der Folie. Die Pfeile auf 
der Polie veranschaulichen, dafl die Folie in ihrer Verfor*, 
mungs- bzw. AuslegungsflSche in Umlauf versetzt wird aber 
nioht rotiert. Der Antrieb der Walzen 12, 13 kann so aus- 
gelegt sein, daB die Zuftihrwalze 15 nicht angetrieben werden 
brauoht sondern ale einfaolie Umlenkwalze dient. Zumindest 
eine Aehee 12a ist mit einem Zahnrad 34, das das Antriebs- 
zahnrad eines Getriebekaetens 35 ist, verbunden und Uber- 
trSgt vorzugsweise fiber einen Zahnriemen 36 synchron den 
Antrieb auf die Walze 13. 

Die Erfindung ist auf diese Ausftihrungsbeispiele nicHt be- 
schrSnkt, So kann man den glatten tJbergang der Papierbahn 
bzw. -bahnen von der Walze 15 auf die Walze 13 durch eine 
umlauf ende Stlitzrolle 16 im Bereich des Umschwingungswinkels 
der Bauteile 13, 15 vorsehen, wie in Pig. 1 veranschaulicht. 
Wenn besondere Isolierrohre hergestellt werden sollen, konnen 
statt nur einer Vorratsspule 17 mehrere solcher Bauteile ver- 
wendet werden, so daB der Walze 15 mehrere Papierlagen, z.B. 
auch unterschiedlioher Beschaffenheit kpntinuierlich zuge- 
fUhrt werden kbnnen. Es kann sich hierbei fUr bestimmte Pa- 
pierbahnen auoh urn dekorative Laminate oder dgl. als letzte 
Auf tragsbahn handeln. 
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, .K,hn fl n warden auch andere SohichtpreBstoffe, ins- 
^\^ZTC"ZZT^no^r Z aetata ScbicbtpreO- 
besondere mit Kunstnarz G1 asfasarsch.ichtpreB- 
stoffe, namlich Hartgevebe, Hartmatten, Gias 
etoffe u.dgl., verarbeitet. 
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IG/ve 

Vilhelm Ruppert 

Patent a n s p r U o h e 

(u) Verfahren zur kontinuier lichen Hers te Hung von Xsolierrohren 
ovalen Querschnittes durch Aufvickeln von Hartpapier, Hartmatten, 
GlasfaserschichtpreDstoffen o.dgl, auf einem Tragerbauteil, da- 
durch gekennzeichnet, daft ein folienf Brmiger Tr&gerbauteil, ins- 
besondere eine Aluminiumf olie vorgefeebener Brelte, in eine im 
Querschnitt langliche wie ovale Gestalt verformt bzv. ausgelegt , 
bewegbar abgestUtzt und dann in ihrer Verf ormungs- bzw. Aiisle- 
gungsfl&che in Umlauf versetzt wird und etva quer zu ihrer L&ngs- 
achse ttber die umlaufende Folienoberf lEohe die Bahn aus Hartpa- 
pier o.dgl. zugeflihrt, beheizt und nach Auftrag der vorbestimmten 
Schichten abge sennit ten o.dgl, und die Folie gegebenenf alls ent- 
£ ernt wird. 

zur 

2. Vorrichtung* Aueftihrung des Verfahrens naob Ansprucb 1 f dadurob 
gekennzeichnet, dafl minde stone zwei innerhalb des Tragerbauteils 
im Ab stand und relativ verstellbar zue tender angeerdnete Valzen 
o«dgl* 9 inebesondere Rundvalzen (l2,1^ f vorbanden sind* 

3* Vorricbtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet 9 dafl min- 
de s tens eine dieser Valzen o.dgl. separaten Antrieb hat* 

k 9 Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3t dadurch gekennzeichnet , . 
dafl minde s tens eine, inebesondere eine auflerhalb der Folienober- 
fl&che, angeordnete, beheizte Valze vorbanden ist. 

'5* Vorrichtung nach einem der Ansprilche 1 - k 9 dadurch gekenn- 
zeiohnet, dafl sle mit dec aus Hartpapier o.dgl. bestehende Bahn 
gegen die Folienoberf 1 fee he andrtickenden, inebesondere federnd ge- 
lagerten Druck- oder auch Umlenk- bzir. Veretellwalzen versehen 

i.t.. 1 0981 6/ 1 1 95 .2- 
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6. Vorricbtung nach eines dar Anapruche 1-5. dadurcli gekenn- 
zeiohnet, da© die Zuflihrwalze dar Hartpapiarbahn o.dgl. veratell- 
bar bzw. redernd gelagert .1st. 

7. Verfahran nach Anepruoh 1, dadurch gakennzeiohnet, dafl kapf er- 
icas ehiartas Hartpapier kontinuiarlioh aufgewickelt wird. 

8. Verfahran nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl *Ln- 
dastens eina teilweise Laga von blanken odar lackisolierten Band- 
leitern odar Drfihten b», In Ovalform o.dgl. verpreflbaren DrKhten 
oderflachen elektriachen Bauele-enten abanfalls aufgewickelt 
wird. 

9. Varfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dafl dia 
Bandleiter odar Drahta vor da« Aufwiokeln auf dia Tragerf olie 
als soparata Bahn bzw. Bahnen ainar dar Hartpapierbahnen o.dgl. 
kontlnuiarlich zugefiihrt bzw. uberlagert wird bzw. wardan. 

10. Vorrichtung nach ainem der Ansprttcha 2-6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl aina Haxlpapier o.dgl. bzw. Bandleiter odar Drahta 
lackiaranda Binriohtung dar Zufilhrwalza (15) vorgeachaltet und/ 
odar aindeet.ns ainar dar Vorratsspulan (17) nabangeschaltat 1st. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gakannzaiohnat , dafl dia 
innerhalb dar Folia vorhandanan Walzan (12,13) tiiv ainan syn-C 
ohronan Unlauf «iteinander gekoppelt sind. 
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